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論文審査の結果の要旨

本研究は、切削加工に使用する工具の摩耗について、インプロセスで計測するシステムを

開発し、スクエアエンドミノレに対してコーティングの有無に関わらず工具摩耗の計測が可能

であることを実験により詳細に解明し、ウエット加工についても適用可能な計測システムを

開発することで工具摩耗インプロセス計測の適用範囲を拡大するとともに、その応答性と安

定性を劇的に向上させたものであり、機械工学上価値ある業績と認める。


